Wybieramy najlepsze narzedzia

Ostrzenie gtowic i nozy przemystowych

1. ASP-631 wersja G przezna-
czona do ostrzenia gtowic stru-
garskich ciezkich wykorzysty-
wanych w przedsiebiorstwach
z branzy drzewnej, meblar-
skiej, przetwérstwa tworzyw
sztucznych z mocowaniem
tradycyjnym, hydro oraz Po-
werlock. Ostrzenie odbywa sie
bez koniecznosci wyjmowania
ostrzy tnacych, precyzyjnie
ostrzy noze proste. Urzadzenie
wyposazone zostato w intuicyj-
ny system sterowania.

2. ASN810/810A - szlifierka
w podstawowej wersji pozwa-
la na ostrzenie w cyklu auto-
matycznym nozy strugarskich
w pakietach po 4 szt. oraz
nozy do rebakéw o dtugosci
do 1000 mm. Rozbudowana o
dodatkowy posuw poprzecz-
ny A pozwala na szlifowanie
nozy przemystowych takich
jak: noze perforacji i obcinania
papieru lub folii, nozy ryflowa-
nych, brzeszczotéw o ostrzach
katowych i wielu innych.

3. ASP-631 wersja FMK - au-
tomatyczna szlifierka pozwa-
lajgca na ostrzenie nozy kraz-
kowych o srednicy do 350 mm
w cyklu automatycznym, wy-
korzystywanych w przemysle
spozywczym, papierniczym,
produkcji tworzyw sztucznych

4. 006.003.000 - manualne
urzgdzenie stuzgce do ostrze-
nia wiertet scinowych prze-
lotowych i nieprzelotowych
wykorzystywanych przede
wszystkim w branzy meblar-
skiej.

Nasza oferta nie ogranicza sie jedynie do maszyn
pozwalajgcych na ostrzenie pit tarczowych i narze-
dzi obrotowych. Dostarczamy réwniez rozwigza-
nia dla réznych gatezi przemystu, pozwalajace na
ostrzenie nozy przemystowych, gtowic.

NUA-25 odrodzenie
legendy

Ponownie do task wraca najdtuzej produkowana
przez nas maszyna, znajdujgca sie od wielu lat na
polskim rynku, a mianowicie uniwersalna szlifierka
narzedziowa typu NUA-25. Mozna wrecz powiedziec
iz przechodzi ona drugg mtodos¢, ponownie zyskujgc
coraz wiekszg popularnos¢ jako podstawowa maszy-
na w narzedziowniach bgdz na wydziatach zajmuja-
cych sie utrzymaniem ruchu.
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ASP-631 WL Premium

NOWY WYMIAR OSTRZENIA W 5 OSIACH

ASP-631 WL PREMIUM jest
naszym najnowszym rozwig-
zaniem przeznaczonym do
serwisowania pit tarczowych
zarowno do drewna, jak i me-
talu o S$rednicach od
100 do 630 mm (opcja
800 mm). Powstato ono
dzieki ciezkiej pracy
naszych konstruktoréw
oraz dzieki konsulta-
cjom z naszymi klienta-
mi, ktérzy informowali &
nas o swoich oczekiwa-

niach i potrzebach oraz
sugerowali, co mozna
udoskonali¢ w naszych
maszynach z punktu wi-
dzenia uzytkownika. Sg
to najcenniejsze rady,
ktére réwniez pozwala-
ja nam is¢ do przodu.
Dzieki zastosowaniu
gtowicy wahliwej ma-
szyna umozliwia ostrze-
nie wiekszosci dostep-
nych obecnie na rynku
geometrii zebdéw, w
tym, trapezowych, na-
przemianskosnych, je-
zeli chodzi o narzedzia -
do drewna oraz zeby
typu A, Aw, B, Bw, C, w
przypadku frezéw pitko-
wych. lIstnieje réwniez
mozliwos¢ ostrzenia pit
z tamaczem widra oraz
wklestg  powierzchnig
natarcia tzw. Pirania.
Dzieki 5 sterowanym nume-
rycznie osiom nie ma koniecz-
nosci recznych konfiguracji
zarowno gtowicy podziatowej
jak i gtowicy szlifierskiej, co
W znacznym stopniu zmniej-
sza czas przezbrojenia mie-
dzy kolejnymi pitami. Tak jak
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pozostate maszyny rowniez
w wersji Premium mamy do
czynienia z precyzyjnym bez-
obstugowym elektronicznym
podziatem. Precyzje ostrzenia

ASP-631 WL
PREMIUM
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dzo istotng funkcjg utatwiaja-
Cg serwisowanie narzedzi jest
wtasnie wykrywanie wytama-
nych zebdéw. W trakcie pomia-
ru jezeli sonda nie wykryje

zwieksza zainstalowana son-
da Renishaw umozliwiajgca
ostrzenie pit z nieréwnomier-
nym podziatem zebdw, pre-
cyzyjne ostrzenie pit w przy-
padku nieréwno zuzytej ptytki
weglikowej oraz serwisowanie
pit z wytamanymi zebami. Bar-

zeba w miejscu, w ktérym po-
winien sie znajdowa¢, moze to
wynika¢ z dwéch przyczyn. Po
pierwsze, zgb zostat catkowi-
cie wytamany, wiec nalezy go
pomingc¢ lub druga mozliwosc
-zgb pozostaje namiejscu, lecz
ulegt uszkodzeniu i mozemy

go poming¢ lub zadecydowacd
0 jego ostrzeniu. Informacja o
tym fakcie zostaje wyswietlo-
na na sterowniku i to operator
decyduje, czy zab na zostac
pominiety lub uwzglednio-
ny podczas ostrzenia.

% Dojazd do pierwszego zeba

przed rozpoczeciem ostrze-
nia odbywa sie automa-

= tycznie. W przypadku kata

natarcia operator jedynie

— ustala punkt wjazdu Scier-

nicy w gtab zeba oraz wy-
! jazd umozliwiajgcy podziat.
Natomiast w przypadku po-
wierzchni przytozenia ma-
szyna zostata wyposazona w
ciekawa funkcje wykrywania
ostrzonej powierzchni zeba.
Rozpoczynajgc  procedure
ostrzenia Sciernica z nada-
nym minimalnym ruchem
obrotowym dojezdza do
zeba i w momencie wykrycia
przez czujnik kontaktu sScier-
nica zatrzymuje sie i odjez-
dza od narzedzia. W przy-
padku zeba trapezowego
takiemu procesowi podlega
kazda z trzech powierzch-
ni podlegajacych ostrzeniu
minimalizujgc przy tym do-
datkowe manualne prace
operatora. Do sterowania
maszyny wykorzystywany
jest przejrzysty i intuicyjny
sterownik CNC z mozliwo-
SCig zapisywania w pamieci
parametrow narzedzi.
Maszyna w catosci sktada-

na jest w naszym zakta-

dzie na terenie Polski z
najwyzszej klasy kom-
ponentdow  opracowa- ™
nych i dobranych przez

naszych konstruktoréw. N



Debata

Pazur czy
elektroniczny podziat ?

Od lat toczy sie debata, ktéra z
metod pozycjonowania Ssciernicy
wzgledem zeba jest lepsza badz
prawidtowa: tradycyjny ,pazur”
czy podziat elektroniczny. Metoda
elektroniczna jest catkowicie bez-
obstugowa (brak zuzywajacych sie
ruchomych elementéw mechanicz-
nych oraz koniecznosci przesta-
wiania popychacza w przypadku

réznych srednic oraz zmiany po-
wierzchni ostrzenia). Nalezy réw-
niez rozwia¢ mit o tym, iz szlifier-
ki z elektronicznym podziatem nie
ostrzg pit tarczowych z nieréwno-
miernym podziatem zebdéw. Szli-
fierki znajdujgce sie w naszej ofer-
cie bez trudu radza sobie z pitami
zaréwno z rownomiernym jak i nie-
rownomiernym podziatem zebdw.

W ofercie znajduje sie kilka typéw
automatycznych maszyn przezna-
czonych do ostrzenia pit tarczo-
wych, dobieranych w zaleznosci od
potrzeb i wymagan klienta nieza-
leznie od tego, czy jest to mata lub
duza firma czy serwis narzedziowy
boryka sie z duzg réznorodnoscia
ostrzonych pit.

1. ASP-631 wersja P przeznaczona do ostrzenia pit tarczo-
wych o srednicach od 100 do 630 mm (opcja 800 mm). Maszy-
na polecana przede wszystkim dla firm posiadajgcych pity tar-
czowe z zebami prostymi bgdz dzienny wolumen ostrzonych
pit jest niewielki. Szlifierka daje réwniez mozliwos¢ ostrzenia
zebéw trapezowych i naprzemianskosnych jednak wymaga to
ustawieh manualnych. Maszyna moze by¢ dodatkowo wyposa-
zona w podzielnice do ostrzenia frezow prostych oraz frezéw
do ztgczy klinowych przy zastosowaniu dodatkowego posuwu
poprzecznego.

2. ASP-631 wersja WL/ WLN maszyna 4-osiowa umozliwia-
jaca ostrzenie pit tarczowych zaréwno z zebami prostymi, jak
i trapezowymi czy naprzemianskosnymi. Maszyna porusza
sie na wysokiej klasy prowadnicach liniowych, a sam proces
ostrzenia realizowany jest za pomocg automatycznej gtowi-
cy obrotowej pozwalajgcej na ostrzenie zebdéw trapezowych i
naprzemianskosnych w jednym cyklu ostrzacym, bez koniecz-
nosci Sciggania i manipulowania ostrzonym narzedziem. Do-
datkowo wersja WLN wyposazona zostata w precyzyjng sonde
pomiarowg, umozliwiajgcg ostrzenie pit z nierbwnomiernym
podziatem oraz prawidtowe serwisowanie pit, w ktérych ptytka
weglikowa jest nieréwno zuzyta badZ wystepuja znaczgce bra-
ki w uzebieniu.

3. ASP-631 WLE - najwyzszy model szlifierki do ostrzenia pit
tarczowych w ofercie. Maszyna posiada 5 sterowanych nume-
rycznie osi pozwalajgcych na jeszcze szybsze i precyzyjniejsze
ostrzenie narzedzi. Do niewagtpliwych atutdw maszyny nalezy
mozliwos¢ zaréwno pit do drewna, jak i pit do metalu (frezow
pitkowych) z zebami tukowymi. Maszyna umozliwia réwniez
fazowanie zebdéw oraz nacinanie nowego uzebienia zgodnie
z zadanymi parametrami. Maszyne mozna dodatkowo wypo-
sazy¢ w sonde pomiarowg Renishaw, co sprawia, iz maszyna
staje sie idealnym wyposazeniem serwiséw narzedziowych.

Wszystkie maszyny wyposazone sg w intuicyjne

systemy sterowania umozliwiajgce wprowadzenie

wszystkich niezbednych parametréw pracy i narze-

dzia. Sterowniki posiadajg wbudowang pamied, co

pozwala zapisa¢ parametry dotychczas ostrzonych
N - nharzedzi.
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2N ASP-631 WL(E)

Ostrzenie frezéw

Kolejng grupa maszyn znajdujacych sie w naszej ofercie s maszyny przeznaczone do ostrzenia frezéw za-

rowno do, drewna jak i metalu.

1. ASP-631 wersja F

szlifierka przeznaczona do ostrzenia frezéw
z zebami prostymi oraz skosnymi o Sredni-
cach do 250 mm. Ponadto zainstalowanie
opcjonalnego stolika z posuwem poprzecz-
nym pozwala na ostrzenie frezéw do ztaczy
klinowych w pakietach. Maszyna w wersji
jest urzgdzeniem uniwersalnym. Oznacza to,
iz mozna jg wyposazy¢ w dodatkowa gtowi-
ce podziatowg przeznaczong do ostrzenia pit
tarczowych.

2. ASP-631 wersja SL

jest urzgdzeniem specjalistycznym wyko-
rzystywanym wytgcznie do ostrzenia frezéw
oraz wybranych narzedzi obrotowych. Maszy-
na pozwala na ostrzenie frezéw prostych, do
ztgczy oraz przede wszystkim frezéw z linig
srubowg. Maszyna posiada 3 sterowane nu-
merycznie osie poruszajgce sie na wysokiej
klasie prowadnicach liniowych.

3. ASP-631 SL5

- wyspecjalizowana maszyna do ostrzenia
narzedzi obrotowych sterowana numerycz-
nie w 5 osiach, co pozwala na ostrzenie ta-
kich narzedzi, jak np. frezy z linig Srubowa,
kuliste, profilowe, gwintowniki, pogtebiacze
w jednym cyklu ostrzacym, bez koniecznosci
recznego ustawiania podzespotéw maszyny.
Na przyktadzie frezu palcowego spiralne-
go oznacza to, iz powierzchnia przytozenia,
natarcia, rowek wiérowy oraz przdd ostrza
ostrzone sg automatycznie, przy uzyciu jed-
nego programu. Maszyna posiada dedyko-
wany sterownik CNC z ekranem dotykowym
umozliwiajgcy wprowadzenie niezbednych
parametrow narzedzia, zapisanie jego para-
metrow w pamieci oraz ustawienie parame-
trow ostrzenia.

Pozostate maszyny wyposazone sg
w intuicyjne i tatwe w uzytkowaniu
graficzne systemy sterowania w
ktorych wprowadzane sg parame-

try narzedzia oraz ostrzenia, jak
rowniez mozna w pamieci sterow-
nika zachowac¢ informacje o do-
tychczas ostrzonych narzedziach.




