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Ostrzenie nozy w pakietach

lub osadzonych w growicy

LAKFAM | Jeden z najwigkszych polskich producentow automatycznych szlifierek narzedziowych

Automatyczna szlifierka ASP-631F w wers;ji G realizuje
proces ostrzenia bez koniecznosci demontazu nozy

z gtowicy. Jest to sprawdzona w warunkach produkcyjnych
specjalistyczna, trzyosiowa konstrukcja znajdujaca
zastosowanie w przedsiebiorstwach branzy drzewnej

i meblarskiej, a takze zajmujacych sie przetworstwem
tworzyw sztucznych. Szlifierka radzi sobie doskonale

z ostrzeniem nozy prostych z mocowaniem tradycyjnym

oraz typu hydro i Powerlock.

Tomasz Bogacki

Proces ostrzenia prostych nozy stru-
garskich to wbrew pozorom nietatwe
zadanie. Wymaga ono bowiem duzej
precyzji w kwestii zachowania wta-
$ciwych parametrow katowych ostrza.
Niedotrzymanie tych parametréw
skutkuje pogorszeniem jakosci stru-
gania oraz szybszym zuzywaniem
sie nozy. Jedno i drugie przektada sie
w prostej linii na wskazniki ekono-
miczne firmy. Wiedzg o tym doskonale
producenci szlifierek narzedziowych,
starajac sie wprowadzaé¢ do ich kon-
strukcji najnowoczesniejsze rozwigza-
nia techniczne. Pozwalajg one na mak-
symalng automatyzacje ostrzenia oraz
gwarantuja petna kontrole przebiegu
procesu. Jednym z najwigekszych, pol-
skich producentéw automatycznych
szlifierek narzedziowych jest firma
LAKFAM z Kowar. Jej oferta handlowa
zawiera ponad dwadzieScia rodzajow
maszyn stuzacych do ostrzenia rézne-
go rodzaju narzedzi.

Urzadzenia te pozwalajg precyzyj-
nie i szybko naostrzy¢ pity tarczowe,
wiertta, frezy palcowe oraz wspomnia-
ne wyzej noze proste. Te ostatnie moga
by¢ szlifowane na dwa sposoby. Pierw-
szy wymaga zdemontowania ostrzy

Trzyosiowa, automatyczna szlifierka ASP-631F w wersji G do automatycznego ostrzenia gtowic
strugarskich realizuje proces obrébki bez koniecznosciich demontazu z gtowicy.

z glowicy i umieszczenia stworzonego
z nich pakietu w uchwytach ostrzarki.
Drugi umozliwia ich ostrzenie bez ko-
nieczno$ci wyjmowania nozy z gtowi-
cy, lecz wymaga zamontowania catego
narzedzia na wale szlifierki. Jest to
oczywiscie metoda bardziej korzystna,
poniewaz pozwala na wyeliminowanie
strat czasu zwiazanych z demontazem
i powtdrnym montazem nozy, a takze
z ich precyzyjnym ustawianiem.

Rozbudowana wersja z gtowica
w uktadzie pionowym

Kazda metoda ostrzenia wymaga za-
stosowania odpowiedniej konstrukcji
szlifierki. Przegladajac oferte han-
dlowa Lakfamu, mozna zauwazy¢, ze
uwzgledniono w niej podziat na gru-
py nie tylko pod wzgledem rodzaju
ostrzonych narzedzi, ale réwniez, jak
w przypadku nozy prostych, metod ich
ostrzenia.

Wracajac do szlifierek ostrzacych
noze zdemontowane z glowic strugar-
skich, trzeba wspomnieé, ze do dys-
pozycji potencjalnego klienta jest pie¢
modeli oznaczonych wspdlnym sym-
bolem literowym ASN. Pierwsza z nich
to szlifierka ASN-810, ktéra stuzy do
automatycznego ostrzenia nozy stru-
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Od niedawna szlifierka ASN-810 produkowana jest w wersji specjalnej oznaczonej dodatkowym
symbolem ,A". Jest to model rozbudowany o dodatkowy posuw poprzeczny gtowicy szlifierskiej.

garskich prostych mocowanych w pa-
kiecie oraz nozy do rebakéw. Napedza-
na jest, poprzez Srubowa przektadnie
toczng, za pomoca serwomotoru.

Predko$¢ przesuwu regulowana
jest bezstopniowo w zakresie od 0,2
do 2 m/min. Oprécz tego, w zalezno-
$ci od potrzeb, gtowica posiada mozli-
wos¢ ruchow wzgledem osi Y i Z. One
réwniez odbywaja sie automatycznie,
a ich warto$ci ustawiane s3 z pozy-
cji pulpitu sterujacego. W uchwytach
stolika umie$ci¢ mozna maksymalnie
cztery ostrza o grubosci od 3 do 4 mm
i maksymalnej dtugosci do 1000 mm.
Uchwyt przystosowany jest do zaci-
skania nozy o szerokosci 30, 35 lub 40
mm. W wersji podstawowej szlifierka
ASN-810 posiada stolik umozliwiajacy
ostrzenie pod katem 40 stopni, uktad
chtodzenia oraz przystawke skretng
o dtugosci 350 mm dla katéw innych
niz 40 stopni. Jako wyposazenie dodat-
kowe dostepny jest takze stolik uchyl-
ny o dtugo$ci 800 mm oraz przyrzad do
ostrzenia nozykow.

Maszyna ta produkowana jest tak-
ze W wersji specjalnej oznaczonej sym-
bolem ASN-810A. Jest to rozbudowany
o dodatkowy posuw poprzeczny gtowi-
cy szlifierskiej wariant modelu opisa-
nego wyzej, zachowujacy jego wszyst-
kie mozliwos$ci techniczne. Stuzy ona
takze do automatycznego ostrzenia
nozy, z tym ze przeznaczonych do per-
foracji i obcinania, nozy ryflowanych
oraz brzeszczotéw prostopadtych i ka-
towych. Noze te moga by¢ wykonane
ze stali HSS lub HSS HM. Ich maksy-
malna diugos$é wynosi réwniez 1000
mm. Glowica szlifierska pracuje w tym
przypadku w uktadzie pionowym, a na
jest kla-
syczna $ciernica tarczowa. Noze moga

wrzecionie zamontowana

posiada¢ maksymalnie 999 zebdéw
o zarysie katowym lub promieniowym
—zaleznie od ksztattu $ciernicy.

Zakres korekty wzdiluznej i wy-
soko$ciowej zawiera sie w przedziale
od 0,01 do 0,2 mm. Szlifierka pozwa-
la réwniez na ostrzenie nozy zbiez-
nych o zbiegu do 2 mm, z mozliwoscia
zwiekszenia tego parametru. Noze
mozna mocowac bezposrednio do sto-
tu lub tez stolika uchylnego. Wszyst-
kie parametry pracy obydwoch modeli
szlifierek programowane s3 z pozycji
pulpitu sterujacego umieszczonego na
regulowanym ramieniu z lewej strony
maszyny.

Sterownik mikroprocesorowy za-
pewnia proste i szybkie ustawienie
catego procesu obrdébki oraz zmiane
danych. W praktyce umozliwia on za-
programowanie od o do 99 ,przejs¢”
ostrzacych, od o do 9 wyiskrzajacych,
a takze predkosci przesuwu i punktow
nawrotu gtowicy. Warto$¢ przybrania
wioréw, czyli grubosé ,zbieranej” war-
stwy moze wynosi¢ od o do 0,99 mm
i odbywa si¢ poza strefg skrawania.

W katalogu znalez¢ mozna takze
automatyczne szlifierki ASN umozli-
wiajace ostrzenie nozy o dtugosci1s00,
2500 i 3000 mm. Posiadaja one trzy,
sterowane numerycznie osie, skretna
gtowice szlifierska i recznie lub auto-
matycznie obracany st6t roboczy.

Szlifowane elementy umieszcza
sie na stole obrotowym, co umozliwia
ostrzenie powierzchni pod dowolnym
katem. Posuw poprzeczny zapewnia
szlifowanie prostopadle do osi stotu
(nacinanie zeb6éw). Urzadzenia wypo-
sazono takze w uktad chtodzenia oraz
sterownik zapewniajacy proste i szyb-
kie ustawienie procesu obrobki, a tak-
ze zmianeg danych.

Szlifowanie ptaszczyzny
przytozenia nozy wzdtuz
linii prostej
Z kolei automatyczna szlifierka ASP-
631F w wersji G realizuje proces ostrze-
nia bez konieczno$ci demontazu nozy
z gltowicy. Jest to sprawdzona w wa-
runkach produkcyjnych specjalistycz-
na, trzyosiowa konstrukcja znajdujaca
zastosowanie w przedsiebiorstwach
branzy drzewnej i meblarskiej, a takze
zajmujacych si¢ przetwdérstwem two-
rzyw sztucznych. Szlifierka radzi sobie
doskonale z ostrzeniem nozy prostych
z mocowaniem tradycyjnym oraz typu
hydro i Powerlock. Urzadzenie to wy-
posazone jest w automatycznie dzia-
tajaca podzielnice odpowiedzialng za
obrét ostrzonego narzedzia o precy-
zyjnie okreslony kat. Jego wielko$¢
uzalezniona jest oczywiscie od liczby
nozy zamontowanych w gtowicy i pro-
gramowana jest podczas fazy przygo-
towawczej procesu ostrzenia z pozycji
pulpitu sterujacego. Dotyczy to takze
pozostatych parametréw wymiaro-
wych gltowicy, jak srednica i dtugosc¢.
W pakiecie wyposazenia standar-
dowego przewidziano takze trzpienie
do gtowic o $rednicy 40 i 50 mm, co po-
zwala na bezproblemowe mocowanie
narzedzi z r6znymi Srednicami otworéw
wewnetrznych. Wchodzac troche gte-
biej w zagadnienia zwiazane z mozliwo-
$ciami obrobczymi tej szlifierki, warto
zauwazyC, ze jest ona przystosowana
do ostrzenia gtowic i innych narzedzi
o maksymalnej §rednicy wynoszacej 250
i dtugosci nieprzekraczajgcej 400 mm.
Proces ostrzenia polega na szlifo-
waniu ptaszczyzny przytozenia nozy
wzdtuz linii prostej. Moze ono prze-
biega¢ zar6wno na sucho, jak i z wy-
korzystaniem czynnika chtodzacego.
Zastosowanie uktadu chtodzacego
przyspieszaprocesostrzenia, skracajac
do minimum czas potrzebny do zniwe-
lowania skutkéw dziatania tempera-
tury w miejscu szlifowania. Dwuosio-
we sterowanie posuwami umozliwia
zastosowanie szlifierki do ostrzenia
wiekszosci glowic strugarskich wyste-
pujacych w procesach produkcyjnych.
Czes$¢ robocza zabudowano prze-
szklong  kabing dZwiekoszczelna
i wyposazono w os$wietlenie. Pulpit
sterujacy umieszczono na regulowa-
nym ramieniu. Jego obstuga jest in-
tuicyjna, przez co zarzadzanie praca
szlifierki jest niezwykle proste i nie
wymaga specjalistycznego szkolenia
operatora. Proces ostrzenia kontrolo-
wany jest przez sterownik, ktéry po-
zwala na wprowadzenie wszystkich
niezbednych parametréw ostrzone-
go narzedzia. Po wywotaniu jednego
znich i wpisaniu konkretnych parame-
trOw program ostrzenia generowany
bedzie w trybie automatycznym. ©



