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Wyposazenie do szlifierek NUA-25

Koniki: Lewy (730) + Prawy (720) I
I

szlifierka moze by¢ wyposazona w dwa koniki: prawy i lewy do mocowania przedmiotu
szlifowanego w ktach. Koniki mocuje sig do stotu szlifierki $rubami z nakretkami
teowymi. Koniki sg bazowane do $cianki rowka teowego w stole szlifierki przy pomocy
kamieni i Srub z podktadkami.

Konik prawy zaopatrzony jest w urzadzenie do szybkiego uwalniania przedmiotu przez
nacisnigcie dzwigni. Kiet moze si¢ wychyla¢ w obydwu kierunkach o okoto 10 mm.

Konstrukcja urzadzenia do szybkiego uwalniania przedmiotu umozliwia zamocowanie
konika takze po lewej stronie stotu szlifierki. Pinola konika z obydwu stron posiada takie
same gniazda ze stozkiem Mores'a 1 do mocowania wymiennych ktow.

Przyrzad do statycznego wyréwnowazania $ciernic 1950 [l

Przyrzad jest prosty w budowie i zapewnia duzg doktadno$¢ wyréwnowazania. Sktada
sie z korpusu, w ktdrego gornej czesci umieszczone sg dwie prowadnice zamocowane
$rubami.

Doktadno$¢ wyrdwnowazania zalezy od doktadno$ci ustawienia przyrzadu, tzn.
wypoziomowania. Przyrzad poziomuje sie przez pokrecenie nastawnych ndzek. Po
sprawdzeniu ustawienia przyrzadu na whudowanej poziomnicy, nalezy dokrecic¢
nakretki mocujace.

Przyrzad do ostrzenia frezow tarczowych 1000 L

Przyrzad przeznaczony do ostrzenia frezow tarczowych z dodatnim i ujemnym katem natarcia

o $rednicy do 220 mm. Przyrzad pozwala réwniez na ostrzenie frezow tarczowych o zgbach na
przemian skosnych.

Przy ostrzeniu frezow z dodatnim i ujemnym katem natarcia nalezy odpowiednio przesuna¢
powierzchnig natarcia zeba freza przez przesuniecie san szlifierki. Srubami nastawiamy grubos¢
zbieranej warstwy.

Przyrzad przystosowany jest réwniez do ostrzenia frezow tarczowych o zgbach na przemian
skosnych. W tym celu po zluzowaniu nakretki, nalezy przechyli¢ korpus przyrzadu o kat pochylenia
zeba. Nastepnie przy pomocy srub odpowiednio ustawi¢ do ostrzenia powierzchnie natarcia zgba

i ostrzy¢ zeby pochylone w tym samym kierunku podpierajac je podporka.

Wielkosci charakterystyczne:
Najwieksza Srednica ostrzonego freza 220 mm.
Najmniejsza $rednica otworu we frezie 16 mm.

Srednica zewn. tulejek redukeyjnych 22, 27,32, 40 mm.
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