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Obrobka maszynami Stomana to tez frajda

WYPOSAZENIE STOLARNI | Niedrogie i niezawodne urzadzenia dostarczyt ELMAT

Butgarskie maszyny
stolarskie tatwe

w obstudze i proste
w eksploatacji.

TEKSTIFOT. Jerzy Pigtkowski

Aby dzieci w przedszkolach i na placach
zabaw miaty frajde z drewnianych zesta-
wow zabawowych, hustawek i bujakéw
sprezynowych, piaskownic i urzadzen
sportowych, wykonywanych od paru lat
przez firme FRAJDA z miejscowosci Rada-
wiec Duzy koto Lublina, wtaciciele spotki
zadbali nie tylko o interesujace modele, ale
i0 mozliwo$ci ich realizacji.

— Do produkcji naszych urzgdzeri sto-
sujemy palisady z drewna sosnowego to-
czonego cylindrycznie z rdzeniem lub bez
rdzenia, klejonego wzdtuznie lub z profili
metalowych — méwi Andrzej Giza z firmy
Frajda. — Palisada jest impregnowana ci-
Snieniowo w IV klasie oraz malowana kolo-
rowymi impregnatami drewnochronnymi.
Bujaki sprezynowe, jak i sklejka zabez-
pieczajgca wykonane sg z laminowanego
drewna lisciastych gatunkéw drzew lub
z ptyty HDPE. Na wszystkie wyroby pro-
dukowane przez naszq firme posiadamy
certyfikaty Dbezpieczeristwa spetniajgce

Wyréwniarka DMA-53L ze stotami 2 900 mm.

wszystkie normy Unii Europejskiej. Firma
zajmuje sig zaréwno produkcjg, jak i mon-
tazem placéw zabaw.

Wyposazenie od jednego
producenta

Ze wzgledu na wymagania stawiane wyro-
bom uzytkowanym przez dzieci, obrobka
elementéw drewnianych wymaga duzej
starannosci, precyzji i niezawodnosci eks-
ploatacyjnej. Wtasciciele spotki cywilnej
zdecydowali si¢ wigc na wyposazenie sto-
larni w solidne maszyny stolarskie, tatwe
w obstudze i proste w eksploatacji.

Za namow3 lubelskiej firmy ELMAT,
ktora od ponad 20 lat zajmuje sie sprze-
daza maszyn, urzadzen i akcesoriow dla
branzy stolarskiej, zdecydowano si¢ na
zakup wiekszosci maszyn jednego pro-
ducenta. Wybor padt na butgarska firme
ZMM STOMANA AD.

— Jest to firma o duzym do$wiadczeniu
i dtugotrwatej tradycji w zakresie produkcji
maszyn, albowiem zostata zatozona w 1945
r. w Silistrze — méwi tukasz Supryn, Kie-
rownik dziatu sprzedazy Elmat. — Do 1991
1. byta jednym z najwigkszych producentéw
obrabiarek i wyposazenia dla przemystu
w Bulgarii. Pézniej ukierunkowata swojg
dziatalnos¢ na rozwdj i produkcje urzqdzen
do obrébki drewna. Niezwykle wazne dla

naszej firmy handlujgcej maszynami byto
podjecie swego czasu wspdtpracy z dwie-
ma butgarskimi fabrykami produkujgcymi
wysokiej klasy maszyny stolarskie — ZMM
Haskowo i ZMM Stomana. Dzigki temu na
polskim rynku znalazly sig niedrogieinieza-
wodne strugarki czterostronne oraz rewela-
cyjne jakosciowo grubiarki, wyréwniarki
ifrezarki, a takZe inne maszyny do obrébki
drewna. Marka NIKMANN MASCHINEN,
pod ktérg maszyny sg dystrybuowane,
stopniowo zwigksza swojg popularnos¢ na
wielu rynkach zagranicznych, w tym takze
na polskim. Ich uzytkownicy chwalg sobie
ich trwato$c, niezawodno$¢, perfekcyjnosé
i przystepng ceng. Butgarski producent
wykorzystuje bowiem elementy czotowych
Swiatowych firm, takich jak: Klinger & Born,
Fried, Kleinberg, Hueck, Barke, Saelzer, Tri-
pus; Crouzet and Mori z Francji, Consegni
Pierino z Wioch, Co-matic z Tajwanu.

0d poczatku bez awarii

Walory butgarskich urzadzen podkresla
idocenia takze Michat Wrona, brygadzista
stolarni firmy Frajda, zapewniajac, iz zad-
nej z pieciu maszyn dostarczonych przez
Elmatnie przytrafita si¢ przez minione trzy
lata eksploatacjijakakolwiek awaria. A pra-
cujg przez caly tydzieri na jednej zmianie.
Sa pracownicy, ktérym powierzono obstu-
ge konkretnej maszyny, jednak w praktyce
prawie wszyscy zostali przeszkoleni w ob-
studze wszystkich maszyn, wiec kazdy
z nich potrafi obstuzyc¢ szlifierke dtugota-
$mowg LBS-2500, wyréwniarke DMA-53L,
grubos$ciéwke DMS-53, frezarko-czopiarke
T-1005 czy wiertarko-czopiarke LBM-200.
Podtaczenie odciagéw FT-202 i FT-504 fir-
my ACword tez nie stwarza problemu.

— Obstuga maszyn jest bardzo prosta —
zapewnia brygadzista — natomiast jakos¢
obrdbki catkowicie wystarczajgca do prze-
robu tarcic, najczesciej o szerokosci 120
mm i dtugosci do 3 m. Nie ma tez problemu
z obrdbkg sklejki, stanowigcej istotny ele-
ment naszych wyrobéw. Zas elementy two-
rzywowe o réznych ksztattach wycinamy
na routerze BPF 2131 firmy Kimla. Zestaw
posiadanych maszyn pozwala nam na cat-

kowitg obrébke drewnianych i sklejkowych
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6w zestawow ych.

Tylko impregnowane w autoklawach
kotki majace kontakt z ziemig s3 jako go-
towe kupowane z polskiego tartaku, na-
tomiast kotki bezrdzeniowe s3 toczone na
wlasnej kotczarce.

— Trzeba jednak przyznac, ze teraz co-
raz czesciej wyrabiamy elementy z drewna
klejonego, sprowadzanego z Finlandii —do-
daje kierownik dziatu handlowego. — Takie
zestawy, nabywane gtéwnie przez klientéw
ze Stowacji, Wtoch czy Niemiec, sq trochg
drozsze, ale bardziej odporne na warunki
klimatyczne. Obrébka drewna klejonego
tez odbywa sig na butgarskich maszynach
inie sprawia ktopotu.

Struganie zdwoma predkosciami
W stolarni Frajda intensywnie wykorzy-
stywana jest strugarka grubosciowa DMS-
-53, z Zeliwnym stotem roboczym, ze szli-
fowang powierzchnig. Stét roboczy stru-
garki o rozmiarach 530 x 950 mm wypo-
sazony jest w regulowane rolki i centralng
kolumng prowadzacg z dwoma suportami.
Maszyna posiada dwie predkosci podawa-
nia elementu — 8 i 16 m/min. Przesuw me-
chaniczny realizowany jest przy regulacji
wysokosci stotu roboczego. Potozenie sto-
tu ukazywane jest na cyfrowym czytniku.
Natomiast funkcje zbierania widréw petni
ostona gtowicy strugajacej.

Maksymalna gtebokos¢ obrébki to 8

Trudno sobie wyobrazi¢ obrébke drewnianych elementéw bez szlifierki tasmowej LBS-2500.

mm, przy wysokosci obrabianego przed-
miotu od 3 do 300 mm. Proces skrawania
realizowany jest czterema nozami umiesz-
czonymi na wale o $rednicy 125 mm, poru-
szajacym sie z predkoscig 5 000 obr./min.
Glowica napedzana jest silnikiem o mocy
5,5 kW, natomiast silnik posuwu ma moc
od 1,1/1,5 KW. Mniejsza moc ma silnik pod-
noszacy stot roboczy, bo tylko 0,25 kW.

Wyréwnywanie

naduzych stotach

Jedng z podstawowych maszyn jest takze
wyréwniarka DMA-53L ze stotami zeliw-
nymi o dtugo$ci 2 900 mm. Prowadnica
materiatu ma mozliwo$¢ pochylenia od 90°
do 45°. Szeroko$¢ robocza maszyny to 530
mm, a gleboko$¢ obrébki — 8 mm. Obrébka
nastepuje nozami o wymiarach 540 x 35 X
3 mm umieszczonymi na wale o $rednicy
125 mm, obracajagcym si¢ z predkoscia 4
700 obr./min. Maszyna wyposazona jest
w silnik o mocy 5,5 KW.

Szlifowanie ptaszczyzn

Trudno sobie wyobrazi¢ obrébke elemen-
téw tawek czy stotdéw na placach zabaw
bez szlifierki taSmowej LBS-2500, z dwo-
ma predkosciami posuwu tasmy — 18 lub
36 m/s i z mozliwoscig zmiany kierunku.
Dynamicznie wywazone kota zapewniajg
stabilno$¢ tasmy $ciernej, a mechaniczne
podnoszenie stotu pozwala na obrobke
elementéw o rdéznej wysokos$ci. Maszy-

Ostrzenie pit z nieréwnomiernym podziatem zebhow

SZLIFIERKI | Nowa metoda pomiaru w procesie ostrzenia

Innowacyjnym rozwigzaniem w maszynie ASP-631F
wersja WL(N) jest zastosowanie sondy pomiarowej
REINSHAW, co pozwala szybko i doktadnie zebrac¢ dane
wymiarowe oraz okresli¢ ksztatt mierzonej powierzchni.
UmozLliwia to ostrzenie pit tarczowych z réwnomiernym
i nieréwnomiernym podziatem zebéw, z wytamanymi
zebami, z r6zna wysokoscia weglika.

Szlifierka ASP-631F, wersja WL(N) to cztero-
osiowa, sterowana numerycznie maszyna,
zsilnikiem o mocy 0,8 KW, przeznaczona do
automatycznego ostrzenia pit tarczowych
0 $rednicy do 630 mm (w opcji — 800 mm),
z liczbg zgbéw od 3 do 999. Ostrzenie pit
z nieréwnomiernym podziatem zebéw po-
przedzone jest pomiarem wykonywanym

za pomoca nowoczesnej sondy.

Maszynaprzystosowanajestdoostrze-
nia zgbow prostych, naprzemianskosnych,
jednostronnie skos$nych i trapezowych,
z predkoscig szlifowania od 0,01 do 2 m/
min. Liczba przej$¢ roboczych i wyiskrza-
jacych waha sie od 0 do 99.

Wyposazenie maszyny w wahliwg

o

glowice, z mozliwoscig obrotu o +180°,
umocowang na prowadnicach linio-
wych, umozliwia ostrzenie powierzchni
natarcia i przytozenia bez potrzeby prze-
ktadania ostrzonego narzedzia. Dzigki
zastosowaniu wysokiej klasy prowadnic
liniowych, silnika pradu statego z enko-
derem oraz gtowicy wahliwej nowa szli-
fierka ostrzy pity z wysoka predkoscia
i precyzja. Maszyna ma mozliwos¢ po-
miaru kata natarciaiprzytozenia w przy-
padku braku danych katalogowych.
Producentem szlifierki jest firma
LAKFAM z Kowar (Dolnoslaskie). Szlifier-
ka jest od lat doskonale znana na rynku.
ASP-631F wersja WL(N) wzbogacona zo-
stata w nowoczesng sonde pomiarows,
co wyprzedza bardziej tradycyjng metode
ostrzenia na tzw. ,palec”.

fot. LAKFAM

eb Uzycie nowoczesnej sondy jest nowa metoda pomiaru podziatu zgbow w procesie ostrzenia pit.




